Didmetro interno (bitola);

Aplicacgéo/ fluido;

Pressdo de trabalho;

Temperatura de operacéo;

Terminais e adaptadores;

Se ha ataque ou agresséo proveniente do ambiente externo;

Tabela padrdo para “Bitola” de mangueiras hidraulicas.
As mangueiras hidraulicas tem o diametro interno padronizado por “BITOLA", em funcéo de 1/16 da polegada

conforme tabela abaixo:

Diametros internos das mangueiras

Todas, exeto C5C e C14 Somente C5C e C14
Polegada Milimetro Polegada Milimetro

Precaugbes: Agua, emulsdes de agual/dleo e dgualsolugdes de glicois, devem ser mantidas abaixo das
temperaturas indicadas na tabela a seguir, para linhas de pressdo. Aplicagbes em baixa pressfo, isto é, em
linhas de retorno, requerem limites méaximos de temperaturas conforme indicagbes.

Mangueiras Linhas de Pressdo Linhas de Retorno

GEK, GEK, C12M, C2AT(G2),

C1T(G1), M2T, M3K, C5C, LOL. +90C (200F) +82C (180F)
C1TH, GZAT-HMP, _
C3H, CBH, C4H. +107C (225F) +82C (180F)

Precauges: As maximas temperaturas de operagdo recomendada pelos fabricantes dos fllidos ndo devem ser
excedidas. Se forem diferentes das indicadas na tabela acima, os limites inferiores deverdo ser considerados.

A durabilidade das mangueiras que atingem em servigo os limites indicados, dependera da aplicagéo e tipo de fiuido

utilizado.
Ndo expor as mangueiras a temperaturas e pressées maximas ao mesmo tempoll!
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N\ Sele¢do de Mangueiras

Guia para selegéo de Manguelras Hidraulicas

Diametro x Pressao de Maxima de Trabalho

= I lolg (C6H C3H C4H CSH GI CuMH G2 M2T M3K M4K C12M G5K  G6K
angueira  Loi2 490R6 100R3 100R4 100R5 100R1 100R14 100R2 100R16 100R17 G4K 100R13 100R15

18N 2N

: Press&o méxima de trabalho em Kgficm*
(pol) Press#io méxima de trabalho em psi

114

5M16

13132

12

1.4/8

1414 - - 26 14 35 65 - 128 - = - 210 352 422
: - - 378 200 500 925 = 1825 - - . 3000 5000 000

1.14/2 = - * 10 - 51 - 91 - . % 175 362 499
k - - . 160 - 725 - 1300 . - . 2500 5000 6000

1.13/16
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Selecdo de terminais_~

Descrigdo e dldmetro interno da mangueira;

Tipo de terminal; (G, GS, PCS, PCM)

Tipo de rosca e sistema de vedagéo;

Diadmetro nominal das roscas ou flanges;

Angulo e altura da curva em caso de terminals curvos,

Exemplo de descrigdo de terminais Gates
12 GS - 12 FJX 90 L

Bitola Tipode  Bitola Cédigo Angulo  Altura
Mangueira Terminal  Rosca Rosca daCurva (S= curto, M= médio, L= longo)

No exemplo acima temos um terminal Fémea Giratéria JIC 37° bitola 12, para mangueira bitola
12 tipo GlobalSpiral, curva a 90° longa.

Tipo de Terminais (pino) para Mangueiras Gates

Mriouela GI|££T|rTf ‘;;21 ; EEEE}%@T ) C»%"{T | @4k, ci2m, G5K, GBK. CAT, C2AT c12 G5K, GBK

S (G) (GS) PowerCrimp® (PCS) (PCM)

erminal MegaCrimp® Glol PowerCrimp® PowerCrimp*
Disponivel até 1.1/4* Disponivel até 1.1/4 Para 1.9/ 62" Para 1.1/2" ¢ 2" Para 1.1/2" 6 2°

Cédigo de Identificagdo de Roscas e Sistema de Vedacgdo pata Terminais Gates

Descrigéo - Vedagio Formato da Rosca
MP NPTF Macho Fixo 30° chnica
EP — Fémea Flxa chnica
FPX NPSM Fémesa Girataria 30° %
FIX Fémea Giratora JIC 3717
FFORX Fémea Giraltria Face Plana O'Ring paralsia
MJ UNF/ UNS Macho Fixa JIC 37° paralsla
'MFFOR Macho Fixo Facs Plana o/ O'Ring paralsia
FSX Fémea giratdria SAE 45° paralela
Ms Macho Fixo SAE 45* pamalela
MB Macho Fixo O'Ring Boss pamalsla
MIX __ Macho Girairio SAE Invertido paralela
T BSPT __Macho Fixo 30° conica
FESECRR BSPP Fémes Gimtoria 30% paralela
BS e asho s Pargelo o0 %ﬁ
FDL Fémea Glratdra DIN 24° of O'Ring - leve :
FDHORX Métrica Fémea Giratdiia DIN 24° ¢/ O'Ring - pesada paralela
MDL Macho DIN 24° - leve panalela
MDH Macho DIN 24° - pesado paralsia
FL Flange Flangs SAE Cod. 61 (leve)
FLH Flangs SAE Cod. 62 (pesado)
MLSP

Ponia Lisa Ponta Lisa Tubo Métrico ]




' \Selegao de terminais

Tabela padrao de “Bitola” para Roscas Polegada

Rosca UNF 7/ UNS

Rosca
Jic 37° SAE 45° Face Plana "PTg:rs"
Bitola o O'RING BOSS O'RING
DASH
FIX/MJ/MB FSX/MS FFORX/MFFOR  MP/FP

2 - - - 1/8°-27 /8~ 27 1/8% 28 1/8-28
4 UNF 7/18%-20 UNF 7/16 - 20 UNF 8/16" -18 1/4"-18 14" -18 1/4%-19 1/4" - 18
5 UNF 1/2°-20 UNF 1/2- 20 5 2 = 5 5
B UNF 8/18™-18 UMF-8/E" - 18 UNF 11/16"-18 a/m|t-18 38"-18 am"-19 8" -18
8 UNF 3/4°-18 UNF 3/4*-18 UNF 13168°-16 1/2*-14 12"-14 214 1/2"- 14
10 UNF 7/8™ 14 UNF 7/8°-14 UNS 1"-14 - - E/8"-14 -
12 UNS 1.1118°-12 LNF 1.118°14 UNS 1.3/18"-12 34714 N4"-14 3414 4"-14
16 UNS 1,5/16"-12 - UNS 1.7/18™12 1"-11.1/2 1"-11.1/2 11 1"-1
20 UNS 1.5/8%12 - UNS 1.11/16™-12 114" 111472 11441172 1.4/4%11 1.14"-1
24 UNS 1.7/8"-12 - UNS 2°-12 142" - 11412 142" - 11112 1.42°-11 142" - 11
32 LINS 2.1/2"-12 - - 1142 Z-1.142 i i -1
40 UNS 3"-12 - - 241211112 - - -

Tabela padrao de “Bitola” para Flanges

Bitola DASH
FLSNO?}EGS‘;AE m 12 518" a4 e 144" 142 2 21
(FL) Dmm 30,2 342 384 444 50,3 60.3 74 84,1
FLJSISGEBSAE Dm 17 58 4" 1 1.4 1472 z 2.1/2"
(FEi-I)2 dem 31,8 _ 413 416 54,0 635 794 _

Tabela padréo DIN (tubo métrico) para Roscas Métricas

TUBO Rosca Métrica Série Leve Rosca Métrica Série Pesada
D.E. Do tubo
FDLORX/MDL FDHORX/MDH
(3 Mi12x1,5 B mm
8 M14x1,5 M16x 1,5 8 mm
10 M16x 1,6 Mi8x 1.5 10 mm
12 M18x 1,5 M20 x 1,5 12 mm
14 M20 x 1.5 M22x1,5 14 mm
15 M22x1,5 - 16 mm
16 - M24 1,5 16 mm
18 M28 x 1,5 - 18 mm
20 = M30 x 2.0 -
22 M30x2,0 - 22 mm
25 - M36x20 -
28 M36x 2,0 - 28 mm
30 - M42x 20 -
35 M45x 20 - 35 mm
38 - M52 x2.0 -
42 M52 x 2,0 it




14 Catdlogo de Mangueiras Hidraulicas Gates

Selecao de terminais_~

Identificagdo Pratica de Rosca Padrdo Americano Série UN
(UNF - Unifided National Fine / UNS - Unifided National Standard

VEDACAO JIC 37 e O'RING BOSS

TABELA DE IDENTIFICACAQO PRATICA DE ROSCA UNF/UNS
Identificagdo pratica do didmetro da rosca

Bitola Rosca N? fios | @ Externo Macho @ Interno Fémea

2 UNF 516" 24 &/16" 7.93 932" 7.4
3 UNF 3/8° 24 378" 9,52 11/32" 8,73
4 UNF 7/16° 20 7/46" 11,11 25/64" 9,92
5 UNF 1/2° 20 112 12,7 716" 1,11
6 UNF 9/16" 18 416 14.28 12 12,7
8 UNF 3/4° 16 34" 19,05 11/16" 17,46
10 UNF 7/8" 14 78 22 1316”2063
12 UNS 1.1/16* 12 1.4116° 26,98 31/32° 24,60
16 UNS1.506° 12 1818" 3334 17682 3085
20 UNS 1.6/8" 12 1.5/8" 41.27 1.47/32" 38,80

24 UNS 1.7/8" 12 1.7/8° 47,62 1.25/32° 4524
32 UNS 2.172" 12 242" 63.50 21382 6112

VEDAGAO SAE 45°

TABELA DE IDENTIFICACAQO PRATICADE ROSCA UNF/UNS

Identificagdo pratica do didmetro da rosca

Rosca N° fios | @ Externo Macho @ Interno Fémea
pol

2 UNF 5/18° 24 9B 714
3 UNF 3/8" 24 9 52 11/32° 8,73
4 UNF 7116 20 7!16' "nn 25/84" 8,82
5 UNF 1/2° 20 12" 12,7 716" 1m.11
8 UNF &/8" 18 Sl 1BBT gi15 1428
8 UNF 3/4" 16 3/4" 19,05 11/16° 17,46
10 UNF 7/8° 14 78" 2.2 13/16° 20,68
12 UNS 1.11¢" 14 1.1/16° 26,98 31132 24,60

VEDAGCAO Face Plana c/ O’RING (SAE J1453)

TABELA DE IDENTIFICACAO PRATICA DE ROSCA UNF/UNS
Identificagdo pratica do didmetro da rosca
Bitola Rosca N° fios | @ Externo Macho Interno Fémea

UNF 9/18"

4
8 UNF 11/16° .

8 UNF 13/16" 16 1316" 2063 a4 19,05
10 UNS 1° 14 1 2540 1518° 2381
12 UNS 1.3/16" 12 1316 30,16 LRT 28,57
16 UNS 1.7/16° 12 1.7M16" 3651 14182 34,13
20 UNS 1,4116° 12 1.4116" 4286 11982 40,48

24 UNS 2* 12 -y 50,80 1.20/32" 48,42
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Bitola Rosca N° fios | @ Externo Macho @ Interno Fémea
pol mm pol mm
35/64

2 NPTF 1/8" 27 13192" 10,32 23/84" 9,12
4 NPTF 1/4" 18 84" 13,89 15/32° 11,90
6 NETF 3/8" 18 43764" 17,06 18032° 1508
8 NPTF 1/2° 14 27/32° 21,43 3/4° 19,05
12 NPTF 3/4* 14 14/16" 2698 e1/84"" 2420
16 NPTF 1° 11,5 1.5/16" 33,34 1.13/64" 30,55
20 NPTF 1.1/4" 15  143B4" 4248 147/32 2889
24 NPTF 1.1/2* 116 12032 4540 12532 4524
az NPTF 2° 1.5 238" 60,35 2.1/4° 52,38

NSelecdo de terminais

Identificagdo Pratica de Rosca Americana NPTF
(National Pipe Tapered thread for Fuel)

TABELA DE IDENTIFICACAO PARAROSCA NPTF

ROSCA CONICA - MEDIDAS NO DIAMETRO MAIOR

Identificagdo pratica do didmentro da rosca

Bitola

BeBaRcasm

Identificag@o Pratica de Rosca Americana NPSM
(National Pipe Straigth thread for Mechanical joint)

TABELA DE IDENTIFICACAO PARAROSCA NPSM
VEDAGAO 60°

Identificagdo pratica do didmentro da rosca \s
o h -
T N° fios | @ Externo Macho @ Interno Fémea \YARTaEy 30° —
pol mm pol mm 'lm mu e Rosca
h \” Rosca 30¢r¢~
NPSM 1/8" 27 1382 10,32 s 8,73 \ LlllllL_'IL :
NPSM 1/4 18 9/16° 14,28 15/82° 11,90
NPSM 3/8™ 18 1nne 17,46 5/8" 15,87
NPSM 1/2° 14 2932" 23,02 34 19,05
NPSM 3/4" 14 1416 26,98 N[ 2480
NPSM1* 15 1816 3334 1732 30,95
NPSM 144" 15  1.0/18" 42,88 1916”3988
NPSM 1.1/2° 1,5 1.29/32" 4840 1.25/32" 45,24
NPSMP 2 s 238" 60,35 214" 52,38

Bitola

Identificagdo Pratica de Rosca Britdnica BSPT
(Britsh Standard Pipe Tapered)

TABELA DE IDENTIFICACAQ PARAROSCA BSPT

ROSCA CONICA - MEDIDAS NO DIAMETRO MENOR 55°
Identificagdo pratica do didmentro da rosca ’
Rosca N° fios | @ Externo Macho @ Interno Fémea
pol mm pol mm o
BSPT 1/8" 28 Ty 9,52 12 8,73 A B
BSPT 1/4" 19 17/32" 13,49 15{32" 11,90
BSPT 3/8" 19 21182" 16,66 132" 15,08
BSPT 1/2° 14 13/16" 20,83 3/4* 19,05
BSPT &/8" 14 202" 23.01 13/18" 20,83
BSPT /4" 14 1.17/32" 26,19 31/32° 24,80
BSPT 1" 11 1Bz 3413 1.7/32" 30,85
BSPT 1,1/4° 1 1.21/32" 42,06 1.47/32" 38,89
BSPT 1.4/2° 1 1.718" 47,62 1.265R2° 45,24
BSPT 2" 1 218z 58,53 2,732 56,35
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Identificagdo Pratica de Rosca Britanica BSPP
(Britsh Standard Pipe Parallel)

TABELA DE IDENTIFICAGAO PARAROSCA BSPP
VEDAGAO 60°

Identificac&o pratica do diamentro da rosca

55° :
Bitola Rosca N°fios @ Externo Macho @ Interno F&mea \“-' 4 )"‘\ 30°
pol. pol. \] r‘_—;_*_ I ]]
\ ‘ |Rosca  Rosca .

2 BSPP 178" 28 iy 9,52 1z 4

4 BSPP 1/4" 19 1732 1349 11.90 —wi,— :
8 BSPP 3/8" 19 2152° 16,66 maz' 15,08 30

3 BSPP 1/2° 14 1816" 20,63 £y 19,05

10 BSPP 5/8" 14 292" 23,01 136" 20,63

12 BSPP 3/4" 14 1452 26,19 3132 24,60

18 BSPP 1" Lt 14182 3413 17682 30,85

20 BSPP 1.1/4" 11 121/32 42,06 1.17/82° 3889

24 BSPP 1.172" 11 17/ 4182 1250820 4524

32 BSPP 2 1 211/32" 59,53 2.7/32" 56,35

Identificagao Pratica de Roscas Métricas Padrao DIN

TABELA DE IDENTIFICAGAO PARA ROSCAS METRICAS
PARA VEDACAO O'RING DKO E TUBO C/ ANILHA

Construgéo

DIN 3901/3902 Identificagdo pratica -
Diamet Extamo do tubo didmentro da rosca = )
ro o _}T -

)
24" Tubo |Rosca

@ Ex‘lemo Macho | @ lntomo Fémea

M12x1,5 1.6 10,6

M14x1,5 1,5 12,5
10 8 M18x1.5 1.5 18 145
12 10 Migxi5 15 18 18,5
14 12 M20x15 1.5 20 185
15 14 M22x1,5 1.5 22 20,5
= 16 %}(‘:.6 1.5 2: Y F—
18 - x15 16 28 245 —
= 20 M30x2,0 1.6 30 28 Rosca Tubo|
28 25 M36x2,0 1.5 36 34
- 30 Mé2x20 15 42 40 y R —
35 - M45x2,0 1.5 45 43 -
42 a8 M52x2,0 1.6 52 50

Identificagao Pratica de Flanges SAE J518
A

TABELA DE IDENTIFICAGAO PRATICA DE FLANGES SAE e

Identificagdo pratica do didmentro da rosca
Medidas Reais do Flange | Medidas Reais do Flange
Diametro Cédlgu 61 {mm} Cédlgo 62 (mm)
Bitola  Nominal
18,20

o
I
o
N
w

8 1 1? 45 37,156 30,15 31,76 A |

12 34" 47,60 38,10 41,25 .@ .@
16 1 25 15 5235 44,45 27 75 57 15 47,60

20 1.1/4" 30,15 58,70 50,80 31,76 66,66 53,95

24 1472 3575 6985 0,30 36,50 7935 6250

a2 2 42,87 77,80 71,40 4445 8680 79,40
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\_Selecdo de conjunto Hidraulico Gates

Quando pedir um conjunto hidraulico, as seguintes informagdes devem ser incluidas e
escritas como mostramos nas ilustragdes abaixo:

1 - A quantidade de conjuntos solicitados;

2 - A descricdo da mangueira no catalogo ( tipo e bitola );

3 - Primeiro terminal com o tamanho e o tipo de rosca;

4 - Segundo terminal com o tamanho e o tipo de rosca;

5 - O angulo da flange ou orientagdo dos terminais deve ser especificada
se ambos os terminais forem curvos;

6 - O comprimento total do conjunto.

50 CONJUNTOS 12G2 12 MP 12 FJX 915 mm

]

50 CONJUNTOS: 1 12 Fi90 |—{ 12 Fid5 225° e 915 mm |

A medida do centro da cabega de uma flange
até o centro da cabega da outra flange d4 o
comprimento do conjunto. O éngulo da flange
é medido com o terminal verticalmente para
baixo. A orientacio do &ngulo ‘'medida no
sentido dos ponteiros do reldgio (hordrio).

Cuidados

AMdahahammmmaaplfaﬁa pode sempre determinar a
selegdo da manguelra. Usada até a pressio de trabalho especificada e
recomendada, a mangueira daré vida (itil normal até que seja efetuada a troca.
Quando nova, a manguelra descrita nesta podartsaﬁsfazarosuxeadar
a maxima press&o de ruptura mostrada nas de especificagio das
‘mangueiras. Entretanto - como algumas mangueiras na Industria - depois da
manguoﬁamrsbdouﬂ!badaporalnumhmpo,amaommm@nmra
‘descrescera conforme mostram as tabelas de especificacio.

A faixa das temperaturas especificadas para mangueiras refere-se a limites da
‘temperatura recoimendados para conduzir fluides a temperaturas ambientes.
Excedendo estes limites podera causar problemas nos compostos do material
e reduzir a vida dtll da manguelra.
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